
CP180 フレックスゼロベース

本体 スピンドル クランプシャフト

プリハードン鋼(析出硬化系)
HRC37～43

SCM440
四三酸化鉄皮膜

S45C
四三酸化鉄皮膜

CP180-1515-35 CP180-2424-35

1箇所の操作で
クランプ完了！

★One Point

在庫・納期  TEL.0575-28-4811 製品情報  TEL.0575-32-2239�
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4-M10六角穴付きボルト用

4-M12六角穴付きボルト用
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4-M8×1.25（吊り穴）

4-M16六角穴付きボルト用

CP180-1515-35

CP180-2424-35



品　　番 d
（H8）

d1
（H8） d2 Lc クランプ力

（kN）
許容締付トルク
（N・m）

質量
（kg）

CP180-1515-35 12 12 18 13.5
12 50

 5.0
CP180-2424-35 18 18 26 20.0 13.5

特　長
・�1箇所の締付けでクランプできます。
・�レンチ約3回転でクランプします。

使用例・使用方法
■使用例

■位置決め方法
下記の基準穴や2側面を使用して位置決めが可能です。
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クランプボルト
CP185

詳細:A

CP180-2424-35

CP180-1515-35
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基準穴
（d寸法部）

基準穴
（d1寸法部）

ボルトなどを取付けて、治具やワークの
取付け向きのポカヨケとしてご使用
いただけます。

（P. 1927 参照）

次頁へつづく



■取付け方向のミス防止（ポカヨケ）例
CP180フレックスゼロベースのM5×0.8深さ12にボルトなどを取付けて
CP170-Nセンタリングクランプや治具 ･ワークの取付け向きのポカヨケとしてご使用いただけます。

CP175（P. 2041参照）

CP170-N（P. 2038参照）

技術データ
繰り返し位置決め精度（再現精度） 5μm

関連製品ページ
・��CP185 クランプボルト（P. 1927参照）
・��CP185-P プロテクションカバー（P. 1928参照）
・��CP170-Nセンタリングクランプ（P. 2038参照）
・��IMG-STDクランピングユニット(STDグリップ付き)
（P. IMG88-STD、IMG125-STD、IMG160-STD参照）

付属品
・��CP180-1515-35 :M10取付穴用保護キャップ…6個
・��CP180-2424-35 :M12取付穴用保護キャップ…4個
                            M16取付穴用保護キャップ…6個
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<CP170-N底面>

口金

センタリングクランプ
治具またはワーク

ポカヨケ用穴

M5ボルトなど

ポカヨケ用穴

ポカヨケ用穴
（φ10深さ6）


